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Unternehmensvorstellung STIHL

Pro d u kts pektru m Magnesium Druckguss

= Motorsagen m Reiniger

= Motorgerate m Forsttechnik

m Sageketten und

_ - m VIKING
Flhrungsschienenf s
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Unternehmensvorstellung STIHL

Werk 4, Prim - Weinsheim Magnesium Druckguss
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Unternehmensvorstellung STIHL

um Druckgus

Firmenprofil

Gegrindet: 1971
Beschaftigte: ca. 600 Mitarbeiter

Zertifizierung nach
DIN EN 1SO 9001:2008
ISO/TS 16949:2009
DIN EN 1ISO 14001:2005
DIN EN ISO/IEC 17025:2005
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Konstruktion / Werkzeugbau

Druckgussformen
Spritzgussformen
Entgratschnitte

Vorrichtungen

4 & 4 4 ¥

Bearbeitungswerkzeuge

© ANDREAS STIHL AG & Co. KG

el
!

STIHL

Magnesium Druckguss

06.04.2011



GielRerei STIHL

Magnesium Druckguss

23 Druckgussmaschinen
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= 20 Warmkammermaschinen
mit Schliel3kraften von:

22 MN 1 Maschine
30 MN 14 Maschinen
56 MN 5 Maschinen

= 3 Kaltkammermaschinen ST C il
mit SchlieRkraften von: S 2

32MN 1 Maschine
OOMN 1 Maschine
110 MN 1 Maschine
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Oberflachenbehandlung STIHL

Magnesium Druckguss

= 4 Gleitschleifanlagen

= 4 Entfettungs- und
Reinigungsanlagen

= 2 Pulverbeschichtungs-
anlagen mit variabler
Farbgebung

= Vorbehandlung auf Basis
Titan Zirkonium
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Spanende Bearbeitung (nass und trocken)

= Bearbeitungscenter
21 HSC
4 CNC

= STIHL-Sondermaschinen ks

und -Anlagen

© ANDREAS STIHL AG & Co. KG

STIHL

Magnesium Druckguss

@m Y

=

(ClmA

¢
- |

L

06.04.2011



Montage STIHL

Magnesium Druckguss
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= Montagearbeitsplatze Sl B

= Montagelinien

= Rundtakt-Montage-
einrichtungen
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Schmelzbetrieb STIHL

Magnesium Druckguss

= ca. 4.000 t
Schmelzkapazitat pro Jahr
far High Purity
Magnesium-Legierungen
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Zeitlicher Ablauf Effizienz - Check ke

05/2010: Erster Kontakt bei einer Veranstaltung der IHK
Trier

06/2010: Initialgesprach mit Feststellung von
Verbesserungspotential

07 - 09/2010: Auswahl des Beraters, Abschluss Vertrag
10/2010 - 01/2011: Projektdurchfihrung

Durchflihrung der Makroanalyse
Zwischengesprach
Durchflhrung der Mikroanalyse

Abschlussgesprach
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Durchfiihrung Makroanalyse Magnesium Druckguss

Werksbesichtigung und Erklarung der Prozesse

Bereitstellung von Daten (Verbrauche, Bedarfe,
Entsorgung)

Nicht bericksichtigt wurden Themen die bereits
umgesetzt oder in Bearbeitung sind (Druckluft,
Warmeruckgewinnung, Beleuchtung, Abfallbeseitigung)
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Durchfiihrung Mikroanalyse Magnesium Druckguss

Zwischengesprach mit Konkretisierung der
Untersuchungsschwerpunkte (November 2010) die bel
der Mikroanalyse genauer betrachtet werden.

Erdgas-BHKW-Betrieb

Strom- und Warmeerzeugung durch ein BHKW-Betrieb (KWK-
Betrieb)

Effizienz von Antrieben
Effizienzklassen fir neue Antriebe

Austausch von elektrischen Antrieben

Abwasserreinigung
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Durchfihrung Mikroanalyse STIHL
BHKW Magnesium Druckguss

Einbindung eines erdgasbetriebenen BHKW
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Durchfihrung Mikroanalyse

B H KW Magne

Bertcksichtigung eines BHKW mit einer
Brennstoffleistung von ca. 750 kW

Elektrischer Wirkungsgrad ca. 36 %
Thermischer Wirkungsgrad ca. 50 %

Stromerzeugung fur Eigenverbrauch 1,3 Mio kWh/a
(ca. 7-8 % des Bedarfs)

Ersatz Heizungsbetrieb ca. 2 Mio kWh/a
(ca. 10 % des Bedarfs)
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Durchfihrung Mikroanalyse STIHL
BHKW Magnesium Druckguss

Leistungsdaten des ausgewahlten BHKW

[%] [kw]
Brennstoffleistung 100% 750
elektrischer Wirkungsgrad 36% 270
thermischer Wirkungsgrad 50% 375

Kennzahlen des BHKW-Betriebes

vermiedener Brennstoff 2,0 Mio kwWh/a
Brennstoffmenge BHKW 3,5 Mio kWh/a
Stromerzeugung 1,3 Mio kWh/a
Einspeisung in Heizung 1,7 Mio kWh/a

Ermittlung CO,-Einsparung

CO2-Einsparung Heizung 414 tCO,/a
CO2-Emission BHKW -704 tCO,/a
CO2-Einsparung Strom 768 tCO,/a
Summe CO2-Einsparung 478 t Co;/a

© ANDREAS STIHL AG & Co. KG 06.04.2011



Durchfihrung Mikroanalyse STIHL

EflelenZ Von Antr|eben Magnesium Druckguss

Malnahmen ,Energie” — elektrische Antriebe

l IE4 |
| Super Premium |
foher | fliciency** |
Wirkungsgrad =000 @l pe————————
IE3
| Premium
Efficiency

IE2
EEE | High Efficiency

IE1
EEE 2 Standard
Efficiency

Miedriger IEC-Motoren
Wirkungsgrad
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Durchfihrung Mikroanalyse

Effizienz von Antrieben

STIHL

Magnesium Druckguss

Einsparpotenziale ausgewéahlter Antriebe

Einsparpotenzial beim Einsatz

Derzeitiger Verbrauch effizienter Motoren
[kWh/a] [KWh/a]
Zuluftventilator 260.000 bis 300.000 30.000
Verbraucherpumpe 4 90.000 bis 100.000 11.000
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Durchfiihrung Mikroanalyse STIHL

Effizienz von Antrieben Magnesium Druckguss

= Abschatzung der Anteile des Telllastbetriebs der
Aggregate
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Durchfihrung Mikroanalyse

Effizienz von Antrieben

STIHL

Magnesium Druckguss

Einsparpotentiale ausgewahlter Anlagen beim Einsatz

von FU-Regeln

Einsparpotenzial beim
Derzeitiger Verbrauch Einsatz von FU-Regeln
[kWhia] [KKWh/a]
Zuluftventilator 260.000 bis 300.000 150.000
Verbraucherpumpe 4 90.000 bis 100.000 60.000
CO,-Einsparpotential
Einsparpotenzial Motortausch Ventilator 18 t COy/a
Einsparpotenzial FU-Betrieb Ventilator 90 t COy/a
Einsparpotenzial FU-Betrieb Verbraucherpumpe 4 36 t COy/a
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Durchfihrung Mikroanalyse
Effizienz von Antrieben

Magnesium Druckguss

Festlegung von mind. Effizienzklasse IE2 (besser IE3)
bel Austausch fur alle Dauerlaufer — Antriebe

Austausch der Lufter bzw. der Liftermotoren und der
Einsatz von FU-Reglern

Durchfuhrung eines hydraulischen Abgleichs des
Heizungssystems senkt erforderliche Pumpenleistung
drastisch

Austausch der Pumpen bzw. Nachristung der Pumpen
mit FU-Reglern
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Durchfihrung Mikroanalyse STIHI
Abwasserrel N | g un g Magnesium Druckguss

Ertlichtigung der bestehenden Anlage

Die Chargenaufbereitung sowie die Behaltervolumina
werden vergrol3ert
Ziel:

Anfallende Spitzen verarbeiten zu kdnnen

Reduzierung der Entsorgung

Reduzierung Chemikalieneinsatz
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Durchfihrung Mikroanalyse STIHI
Abwasserrel N | g un g Magnesium Druckguss

Alternativen zur Verdampfertechnik
In Betracht kommen konnte hier z. Bsp. die Membrantechnik.

Eine Kombination aus Filtration/Ultrafiltration und
Umkehrosmose ist wirtschaftlich darstellbar.

Es sind umfangreiche Versuche notwendig.
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Durchfihrung Mikroanalyse 1ir
AbSCh | USSgeSpraCh Magnesium Druckguss

Ein Erdgas-BHKW lasst sich bei Stihl wirtschaftlich
betreiben, eine Errichtung wird empfohlen.

Die Ventilatoren und Heizungspumpen bei Stihl sollten
mit FU-Regelungen ausgeristet werden, bei der
Heizungsanlage ist im dem Zuge ein hydraulischer
Abgleich durchzufihren.

Umsetzung der Ertlichtigungsmafllnahmen in der
Chargenaufbereitung.

Bel Austausch des Verdampfers ggf. Einsatz alternativer
Verfahren prufen (z.B. Pilotversuche mit
Membrantechnik).
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Durchfihrung Mikroanalyse

Abschlussgesprach

STIHL

Magnesium Druckguss

Durch den Effizienz-Check herausgearbeitete

Potentiale
Investition Kosteneinsparung Amortisation
MalRnahme in€ in €/a (n. Perridon/Steiner)
Erdgas-BHKW 450.000 27.500 | 4,9 Jahre
Umristung elektr. Antrieb
- Zuluftventilator 29.000 15.500 | 1,5 Jahre
- Verbraucherpumpe 4 19.000 4.800 | 2,5 Jahre
Ertlichtigung
Abwasseraufbereitung 120.000 19.100 | 3,3 Jahre

Alternative Reinigungsverfahren

Membrantechnik kann Alternative zum Verdampfer sein
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U m S et Z u n g Magn(-;;iu;n l;ruhtr:‘kguss

Die Ertlichtigung der Abwasseraufbereitung wurde
bestatigt und ist bereits in der Umsetzung.

Die aufgezeigten alternativen Reinigungsverfahren
werden bel Ersatzinvestitionen gepruft.

Die Umristung der elektr. Antriebe und der hydr.
Abgleich der Heizungsanlage wird schrittweise
umgesetzt.

Der Einsatz eines BHKW ist interessant. Aufgrund der
hohen Investition keine kurzfristige Umsetzung.
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Magnesium Druckguss

Fazit

Der Effcheck hat uns Fakten geliefert, wo vorher nur
Vermutungen waren.

Relativ geringer Aufwand flr das Unternehmen.
Berater kann Partner flr zukinftige Projekte sein.

Angenehme unburokratische Zusammenarbeit (wie
vorher versprochen).
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